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Drogikliencie,

Dziekujemy za wybranie urzadzenia do wypetnien powietrznych firmy Politan Air
Protect System.

W celu prawidtowego i optymalnego jego wykorzystania zapoznaj sie z trescia niniejszej
instrukcji obstugiz szczegdling uwaga dotyczaca zasad bezpiecznej obstugi urzadzenia.
Wszelkie prawa autorskie materiatow i tekstow zawartych w niniejszej instrukcji obstugi
naleza do jego autora. Wszystkie znaki towarowe zostaty uzyte tylko w celach
informacyjnych i naleza do ich wtascicieli. Tres¢ instrukcji i wszystkie jej elementy
podlegaja ochronie przewidzianej przez polskie oraz miedzynarodowe prawo, w tym w
szczegolnosci przepisy o prawie autorskim i prawach pokrewnych oraz o zwalczaniu
nieuczciwej konkurencji.

Kopiowanie, modyfikowanie oraz transmitowanie elektronicznie lub w inny sposéb,
powielanie, wykorzystywanie i dystrybucja zawartych tu materiatéw dozwolona jest
wytgcznie za zgoda wtasciciela. Korzystanie z informacji dostepnych w niniejszej
instrukcji moze odbywac sie wytacznie w sposéb zgodny z prawem.

Urzadzenie moze by¢ uzywane wytacznie do wytwarzania materiatow
opakowaniowych wykonanych z folii do tego przeznaczonej. Uzytkownik urzadzenia
zobowigzany jest do przestrzegania wszystkich zalecen niniejszej instrukcji oraz
catkowicie odpowiedzialny za wszelkie $rodki ostroznosci dotyczace jego
bezpieczenstwa.

W przypadku modyfikacji lub zlekcewazenia tresci instrukcji anulowane zostang
wszystkie warunki gwarancjii odpowiedzialnosci producenta.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody powstate na skutek
nieumieszczenia w instrukcji informacji lub umieszczenia w niej informacji
nieprawidfowych, ponadto zastrzega sie prawo do wprowadzenia bez uprzedzenia i w

dowolnym czasie zmian w tresci niniejszej instrukcji obstugi.
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1. PRZEDMIOT | PRZEZNACZENIE

+— UWAGA: Przed przystapieniem do jakichkolwiek
' ‘1 i j prac na urzadzeniu, kazdy operator ma obowigzek
L ] ‘ St ‘ zapoznac sie z trescia niniejszej instrukcji obstugi.

UWAGA: Kazda inna forma wykorzystania i
uzytkowania urzadzenia niezgodna z forma
opisana w niniejszej instrukcji obstugi jest
zabroniona.

UWAGA: ZABRANIA SIE uruchamiania maszyny
osobom bez przeszkolenia w zakresie obstugi
urzadzenia oraz przepisow Bezpieczenstwa i
Higieny Pracy.

Niniejsza instrukcja sporzadzona zostata w celu zapoznania sie z kluczowymi
elementami wyposazenia, nauki obstugi systemu i wyeliminowania podstawowych
usterek urzadzenia Politan Air Protect System stuzacego do wytwarzania wypetnien
powietrznych z materiatéw foliowych do zabezpieczania kazdego rodzaju produktow
wymagajacych szczegdlnej ochrony podczas transportu czy magazynowania.
Urzadzenie Politan Air Protect System znakomicie odpowiada potrzebom rynku
poprzez swojg kompaktowosé, wydajnosé, funkcjonalnosé czy tatwa obstuge (rys.1).

Rys.1. Urzadzenie do wypetnien
powietrznych Politan Air Protect System



2. INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

UWAGA: W celu optymalnego i bezpiecznego
eksploatowania urzadzenia prosimy o uwazne zapoznanie
sie i stosowanie w catosci do zalecen niniejszej instrukcji
obstugi.

2.1. Potencjalne zagrozenia

W celu dbatosci o zdrowie i bezpieczehstwo uzytkownikéw, prosimy
o potwierdzenie ponizszych stwierdzen przed uruchomieniem urzadzenia:

- Autoryzowany dostawca lub osoba do tego upowazniona przeprowadzita
szkolenie lub  e-szkolenie operatoréw w sposéb jasny i zrozumiaty,

- Operator przeczytat i zrozumiat tre$¢ instrukcji obstugi oraz wszystkie znaki
bezpieczenstwa umieszczone na urzadzeniu,

- Upewnili sie Painstwo, ze zasilanie urzadzenia jest zgodne z zasilaniem sieci i
spetnia wszystkie wymagania tacznie z uziemieniem,

- Urzadzenie znajduje sie na powierzchni stabilnej, ptaskiej i wystarczajaco duzej
pozwalajacej na jego bezpieczne uzytkowanie.

> B pd

UWAGA: Podczas wktadania materiatu roboczego do
urzadzenia przy wtaczonym jego napedzie nalezy zachowac
szczegolng ostroznosc i nie wprowadzac w strefe dziatania
uktadu napedowo-dociskowego rak ani zadnych innych czesci
ciata

UWAGA: Przy zaktadaniu materiatu roboczego i jego
prowadzeniu przez uktad podawania, temperatura w poblizu
miejsca zgrzewania moze by¢ wyzsza niz 100°C. Bezposrednie
dotkniecie elementéw moze grozi¢ oparzeniem.

UWAGA: Urzadzenie zasilane jest niebezpiecznym dla zycia
napieciem sieci energetycznej. Wszelkie dziatania serwisowe
nieopisane w niniejszej instrukcji moga by¢ wykonywane
wytacznie przez wykwalifikowany personel z uprawnieniami
wymaganymi przez prawo.



UWAGA: Wytaczng odpowiedzialno$¢ za podtoze na ktérym
instaluje sie urzadzenie oraz jego ewentualny wptyw na
urzadzenie ponosi podmiot ktéry nabyt lub uzytkuje te
maszyne.

UWAGA: ZABRANIA SIE podejmowania jakichkolwiek dziatan
prowadzacych do obnizenia statusu bezpieczenstwa maszyny
(np. pracy ze zdjetymi ostonami lub obudowami, blokowania
wytacznikéw kluczowych itd.).

&
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Wytworzone przez urzadzenie wypetnienia powietrzne powinny by¢ uzyte

tylko i wytacznie do zabezpieczenia paczek i przesytek. Kazde inne ich uzycie jest
niezgodne z przeznaczeniem i moze powodowac zagrozenie zycia lub zdrowia.

W celu dbatosci o zdrowie i bezpieczenstwo naszych uzytkownikéw, prosimy
o potwierdzenie ponizszych stwierdzen przed wykonywaniem na urzadzeniu wymian
czescieksploatacyjnychi/ lub naprawy:

- Zrédto zasilania zostato wytaczone a kabel zasilajacy odpiety z gniazdka,

- Przygotowane sg wszystkie elementy i narzedzia potrzebne do ich wymiany,
- Posiadajg Panstwo petng wiedze teoretyczng na temat kazdego z krokéw
przeprowadzanej wymiany lub naprawy.
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OSTRZEZENIE: Pomimo ograniczenia wystapienia potencjalnego ryzyka
narazenia zycia lub zdrowia poprzez zastosowanie oston ochronnych, nie
zostato ono catkowicie wyeliminowane - wynika to z procesu wytwarzania
wypetnien powietrznych. Nalezy wiec stale zachowywac ostrozno$¢ podczas
pracy.

WAZNE: Urzadzenie Politan Air Protect System moze by¢ uzywane tylko
i wytacznie z folig Politan Air Protect System. W przypadku uzycia innej folii -
nie dostarczonej przez firme Politan - producent ma prawo do naty-
chmiastowego zakonczenia ustug serwisowych i zaprzestania dostarczania
wszystkich powigzanych surowcéw i komponentéw urzadzenia.

OSTRZEZENIE: Nie nalezy prébowaé naprawia¢ ani modyfikowa¢ urzadzenia
do wypetnien powietrznych firmy Politan Air Protect System poza
czynnosciami opisanymi w punkcie 4. ,Konserwacja i naprawa”. Wszelkie
pozostate naprawy powinny by¢ przeprowadzone przez przedstawicieli firmy
Politan, autoryzowanego dystrybutora lub personel konserwacyjny prze-
szkolony przez firme Politan.



Nalezy regularne sprawdzac ponizej opisane czesci w celu zapewnienia
bezpieczenstwa obstugi:

- Przewody - czy nie sg porysowane, uszkodzone lub odstoniete,
- Paski teflonowe - czy nie sg uszkodzone lub zanieczyszczone,
- Ogodt - np. czy wyswietlacz, przyciski itp. poprawnie dziataja.

& UWAGA: W chwili zauwazenia wystgpienia niepozadanego zjawiska nalezy
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie, odtgczy¢ wtyczke od zasilania i
skontaktowac sie z przedstawicielem serwisu technicznego.

Firma Politan nie odpowiada za szkody wynikajace z niewtasciwego uzytkowania
urzadzenia lub powstate na skutek nieprzestrzegania niniejszej instrukcji obstugi.

2.1.1. Hatas

Maksymalny hatas wytwarzany podczas pracy urzadzenia firmy Politan Air
Protect System nie przekracza 95dB.

2.1.2. Warunki srodowiskowe

UWAGA: Jesli istnieje duza réznica temperatur pomiedzy
temperaturg zewnetrzng a temperaturg pomieszczenia w ktérym
urzadzenie jest instalowane, urzadzenie nalezy uruchomi¢ po 24
godz

Podczas pakowania, rozpakowywania oraz transportu nalezy
zwrocic szczegdlng uwage aby nie uderzyc¢ lub nie upuscic
urzadzenia na ziemie.

Dopuszczalne temperatury przechowywania jak i pracy urzadzenia oraz folii zostaty
okreslone w tabeli 1.

Temperatura przechowywania urzadzenia
0-43°C

Temperatura przechowywania foli

Temperatura podczas pracy urzadzenia
16-43°C

Temperatura podczas pracy folii

Tab 1. Temperatura przechowywania i pracy urzadzenia oraz folii




2.2. Certyfikaty

Urzadzenie Politan Air Protect System jest zgodne z odpowiednimi
standardami zawartymi w dyrektywie europejskiej EMC 2014/30/EU oraz dyre-
ktywie LVD 2014/35/UE. Spetnienie norm zostato sprawdzone przez niezalezny,
wyspecjalizowany organ certyfikujacy a urzadzenie zostato dopuszczone do uzytku
na podstawie certyfikatu CE o numerze SZEM180700586401.

3. WSTEP

3.1. Przedstawienie urzadzenia

Politan Air Protection System jest lekkim, przeno$nym urzadzeniem
wykonanym z materiatéw zapewniajacych trwato$é i wytrzymatosé konstrukcji
posiadajac przy tym profesjonalny wyglad. Urzadzenie to jest w stanie
wyprodukowac wypetnienia wszystkich ksztattéw i rozmiaréw produkowanych przez
firme Politan. Wysoka wydajno$¢ zapewniona zostata poprzez zastosowany
bezszczotkowy silnik elektryczny o duzym momencie i wytrzymatosci. Zabudowany w
urzadzeniu zasilacz pozwala na prace urzadzenia przy 110V/220V. W poréwnaniu
do innych urzadzen do wypetnien powietrznych czyni go to bardziej wytrzymatym,
trwatym, cichszym i dtuzej pracujacym urzadzeniem. Politan Air Protect System jest
najlepszymwyborem dla matychi$rednich firm oraz sklepéw internetowych.

3.1.1. Wymiary gabarytowe

Wymiary urzadzenia:
(dtugos¢ x szerokos¢ x wysokosc) A

400mm x 380mm x 320mm

Wymiary opakowania:
(dtugosc x szerokosc x wysokosc)

500mm x 430mm x 400mm

320
Waga urzadzenia: 12.6kg mm

Waga catkowita: 14kg

400 mm 380 mm

Rys.2. Wymiary gabarytowe urzadzenia



3.1.2. Parametry techniczne

Model: APS 20

Moc znamionowa: 320W

Temperatura zgrzewania: 70 - 150°C (regulowane)
Predkos¢ wytwarzania: 18m/min

Napiecie wejsciowe: 86-264V

Czestotliwos¢ znamionowa: 50-60HZ
Podtaczenie zasilania: Y

Objetos¢ powietrza: 300l/min

Klasa przeciwporazeniowa: |

3.2. Elementy urzadzenia

* Gtéwny wytacznik zasilania ON/OFF - Przycisk stuzacy do wtaczania
i wytaczania urzadzenia zlokalizowany jest z tytu urzadzenia,

* Przycisk Start i Stop - wtacza lub wytacza prace urzadzenia,
* Przycisk recznego wktadania - uruchomienie / zatrzymanie pracy urzadzenia,

* Gtéwny przewdd zasilania - podtacz przewdd zasilajagcy do odpowiedniego
wyjscia. Wiecej informacji na ten temat znajdziesz w punkcie 3.5 ,Zasilanie”,

* Panel sterowania - wizualne przedstawienie wszystkich nastaw i parametréw
urzadzenia,

* Watek rolki folii - stuzy do podtrzymywania rolki folii w sposéb umozliwiajacy
produkcje wypetniaczy powietrznych,

* Modut zgrzewajgco, dmuchajaco przecinajacy - stuzy do umieszczania w nim
pipety powietrznej, ostrza oraz modutu grzewczego odpowiedzialnego
za prawidtowg produkcje wypetniaczy powietrznych,

* Rolka z folig - rolka z specjalnymi kanatami powietrznymi, mozliwa
do wypetnienia i zgrzania przez urzadzenie Politan Air Protect System,

* Przycisk Awaryjny - NIE uzywac przycisku awaryjnego jako przycisku
do zatrzymywania urzadzenia w sytuacjach normalnego uzytkowania.
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mozliwe jest awaryjne jego zatrzymanie przy uzyciu
PRZYCISKU AWARYJNEGO.

T UWAGA: w kazdym momencie pracy urzadzenia

WYEACZNIK
AWARYJNY

3.2. Eksploatacja

1. Umies$¢ watek odwijania folii, pret podajacy 1 oraz pret podajacy 2 w odpowiednich
miejscach przedstawionych na rysunku 3. korzystajac z dotagczonego do zestawu
kluczaimbusowego,

2. Podtacz urzadzenie przewodem zasilajacym jednym korncem do wyjscia
zasilajagcego, drugim do sieciizataczje,

3. Natdz rolke z folig na watek rolki folii, upewniajac sie ze rolke z folig wsunieto
do konca (do ogranicznika) i za pomoca przycisku napedu recznego przeciagnij ja
przez rurke powietrzng w sposéb przedstawiony na szkoleniu lub na filmie na stronie
producenta,

4. Dobierz odpowiednie parametry do zatozonej folii za pomoca klawisza ,SET”

(ustawienia), a nastepnie ,+" (plus) i ,-" (minus) przesuwajac sie miedzy kolejnymi
parametrami ponownie klikajac klawisz ,SET”. W ten sam sposéb ustaw pozycje
slength” - po osiaggnieciu zadanej ilosci metréw urzadzenie zatrzyma sie

automatycznie.
5.WHtacz prace automatyczng za pomoca przycisku ,START”
A Uwaga: jesli po naci$nieciu wtacznika urzadzenia wyswietlacz LCD sie nie

podswietli, prosze sprawdzi¢ czy przycisk awaryjny znajdujacy sie na goérze
urzadzenia nie jest wtgczony.

A Kazdy z powyzej opisanych krokéw zostat szczegétowo przedstawiony w
formie video na stronie internetowe] producenta.



Przycisk Awaryjny Raczka

Wyswietlacz

Pret Podajacy 1 % /
Pret Podajacy 2 \ _ F /
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Rys. 3 Poszczegdlne elementy urzadzenia Politan Air Protect System

Przycisk Awaryjny
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Rys. 4 Opis gniazd i przyciskow urzadzenia Politan Air Protect System
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Rys. 5 Opis przyciskéw panelu sterowania urzadzenia Politan Air Protect System

3.4. Kody btedéw, rozumienie i postepowanie

ERRO1: Wskazanie czujnika temperatury jest nieprawidtowe. Spowodowane moze to
by¢ wiaczeniem urzadzenia zbyt szybko w poréwnaniu do ustawionej temperatury.
Aby rozwigzaé problem nalezy zatrzymac prace automatyczng przyciskiem ,PAUZA”
i odczekujac pare sekund ponowié prébe. Jesli awaria pojawia sie nagminnie podczas
pracy lub wwysokiej temperaturze otoczenia, oznacza to ze czujnik jest uszkodzony.

ERRO2: Temperatura paska grzejnego jest poza prawidtowymi wartosciami. Jako
pierwsze nalezy sprawdzi¢ czy pasek grzejny nie jest uszkodzony. Jesli wszystko jest
w porzadku nalezy doktadnie przyjrze¢ sie powierzchni teflonowego paska - i w razie
uszkodzenia - wymienic go.

ERRO3: Przewéd grzejny odtaczony. Podczas wyswietlenia tego btedu nalezy
sprawdzi¢ czy ktérys z przewododw grzejnych nie zostat odtagczony - jesli tak, nalezy
podtaczy¢ go z powrotem. Jesli nie jest to powodem wyswietlanego btedu nalezy
wymienic caty przewéd grzejny, a nastepnie termoregulator.

ERRO4: Przecigzenie silnika. Silnik zostat przecigzony lub zablokowany w skutek
wewnetrznych uszkodzen. Jesli nie pomaga ponowne jego wtaczenie - silnik nalezy
wymienic.

ERRO5: Koniec materiatu. Nalezy zatozy¢ nowa rolke materiatu.

ERRO6: Przecigzenie wentylatora. Awaria wentylatora - jesli btad sie pojawi, prosze
skontaktowacd sie z autoryzowanym sprzedawcg lub technikiem w celu dalszej
naprawy.
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3.5. Uwagi

* Nie uzywac w otoczeniu wilgotnym,

« Przed uzyciem, nalezy zwréci¢ uwage na wszystkie zawarte w niniejszej instrukcji
porady,

* Tylko wykwalifikowany, autoryzowany personel serwisowy moze przeprowadzac
naprawy nieopisane w niniejszej instrukcji urzadzenia Politan Air Protect System

* Podczas pracy i zmiany materiatu nalezy unika¢ bezposredniego dotykania
elementow roboczych dtonig, ubraniem, bizuteria, wtosami itp.

* Wypetnienia powietrzne stuza tylko jako materiat wypetniajgcy paczki. Nie
uzywac wypetnien powietrznych do ptywania, jako poduszke czy zabawki dla
dzieci,

* Ciezar folii nie powinien przekracza¢ 7kg. Podczas zaktadania materiatu nie
nalezy obcigzac rolki dodatkowym, niepotrzebnym obcigzeniem oraz
przekrzywiac jej,

* Podczas dtugiej pracy urzadzenia folia moze wytworzy¢ tadunki elektro-
magnetyczne. Operator nie powinien ciggna¢ folii czy niepotrzebnie jej dotykac.
Operator powinien nosi¢ odziez robocza wraz z odpowiednim obuwiem. tadunki
elektrycznosci statycznej powodowaé mogg dyskomfort,

* Po dtugim czasie pracy urzadzenia, w chwili zrywania sie folii lub braku ptynnosci
jej wytwarzania zaleca sie wymienié ostrze tnace urzadzenia,

» Jedli zgrzew uszczelniajacy folie po jej napompowaniu jest twardy, zrywany przez
urzadzenie lub nietrwaty nalezy sprawdzi¢ czy ustawiona temperatura jest
witasciwa, czy tasma teflonowa jest cata lub czy przewdd grzejny nie jest
uszkodzony - jedli tak, nalezy wymienic¢ uszkodzony element w okreslony
W niniejszej instrukcji sposob,

* Predko$¢ zgrzewania, objetos¢ wdmuchiwanego powietrza i temperature
zgrzewu nalezy regulowac¢ w zaleznosci od posiadanego rodzaju folii firmy Politan
Air Protect System. Doktadne parametry pracy dotaczone sa do kazdej
dostarczone;j folii na jej etykiecie,

UWAGA: NIE URUCHAMIAC URZADZENIA BEZ MATERIALU!
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3.6. Zasilanie

A

Instalacja odbiorcy musi zapewniaé¢ ochrone
przeciwporazeniowa zgodnie z EN 60204-1:2001.

Dla normalnej pracy urzadzenia Politan Air Protect System AC powinno
wynosi¢ 86/264V a sredni prad 2A przy wartosci szczytowej 3,5A oraz czestotliwosci
50-60Hz. Moc znamionowa rowna jest 320W. Urzadzenie podtaczone jest za pomocg
przewodu uziemiajacego. Nalezy uzywac¢ jednofazowego tréjprzewodowego
zasilania sieci. Uzywana sie¢ podtgczeniowa musi posiadac niezawodne uziemienie -
w przeciwnym razie elektrycznos¢ statyczna nie bedzie mogta zosta¢ roztadowana
co spowoduje, ze ciato ludzkie stanie sie przewodnikiem danej elektrycznosci

statycznej doprowadzajac do dyskomfortu z powodu szoku elektrycznego.

3.7. Przechowywanie folii

& UWAGA: Nalezy uzywac tylko i wytacznie folii wyprodukowanej przez firme
Politan. Uzytkowanie innej folii wzmaga ryzyko ztego wytwarzania a nawet
uszkodzenia urzadzenia. Temperatura przechowywania folii powinna wynosic¢
0-43°C - ponizej lub powyzej tej temperatury sktadowania moze straci¢ swoje
wtasciwosci zabezpieczajgce. Nalezy pamietac¢ takze, by folia w chwili
uzytkowania posiadata temperature robocza tj. 16-43°C. Prosze uzytkowac folie
wwskazanych temperaturach w celu osiggania najlepszych efektow korcowych.

3.8. Zalecane ustawienia parametréw pracy

Typ Rozmiar Temperatura Predkos¢ Nadmuch
MATA S .
380 mm x 170 mm 105°C 9 %
STANDARD 40% 100%
MATA M .
380 mm x 170 mm 105°C 9 Y
STANDARD 65% 60%
Mézfg M 380 mm x 170 mm 100°C 70% 90%
MATA L .
380 mm x 170 mm 105°C 9 %
STANDARD 65% 45%
Mé*CTé L 380 mm x 170 mm 105°C 65% 45%
SMTAREN“("; 380 mm x 170 mm 110°C 65% 80%
PODUSZKA XL .
215 mm x 115 mm 95°C 9 9
STANDARD 45% 10%
PODlégéKA XL 215 mm x 115 mm 100°C 45% 10%
PODUSZKA 215 mm x 175 mm 100°C 45% 2%

XXL STANDARD




Wartosci parametrow podanych w powyzszej tabeli sg zaleceniami, ktérych
zastosowanie wydtuzy zywotnos$¢ urzadzenia przy utrzymaniu dobrych jakosciowo
wynikéw produkcyjnych. W zaleznos$ci od warunkéw i zakresu zastosowania
dopuszczalna jest jednak minimalna modyfikacja temperatury, nadmuchu czy
predkosci urzadzenia.

4. KONSERWACJA | NAPRAWA

4.1. Konserwacja zapobiegawcza

PRZED
ZDJECIEM OSLONY
WYLACZ
W NIEBEZPIECZENSTWIE
NACISNIJ PRZYCISK

NAKAZUIJE SIE odtaczenie mediow zasilajacych od maszyny przed
podjeciem jakichkolwiek prac o charakterze serwisowym,
konserwacyjnym lub prewencyjnym.

NAKAZUJE SIE w przypadku wystapienia jakiegokolwiek
niebezpieczenstwa dla operatora lub jakiejkolwiek awarii maszyny,
natychmiastowe wytaczenie urzadzenia za pomoca przycisku
wytacznika awaryjnego.

UWAGA: Wszystkie czynnosci montazowe zwigzane z ustawieniem
maszyny nalezy wykonywac zgodnie z opisem w dokumentacji i/lub
instruktazu udzielonego przez Wykonawce podczas odbioru
technicznego.

& UWAGA: Przed konserwacja lub naprawa urzadzenia Politan Air Protect
System nalezy pamieta¢ o wytaczeniu urzadzenia i odtgczeniu przewodu
zasilajacego z gniazdka.
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Cykl konserwacji Szczegot Opis

Tygodniowo Sprawdzi¢ i wyczyscié

Otworzy¢ ostone paska
teflonowego,
przedmuchac kurz i ciata
obce, sprawdzi¢ wizualnie
poprawnos¢ wszystkich
widocznych elementow

Zaaranzowac rozmowe z
autoryzowanym
dystrybutorem lub

Miesiecznie Kontakt przedstawicielem firmy

Politan w celu oméwienia
problemoéw zwiazanych z
uzytkowaniem urzadzenia
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4.2 Wymiana noza rozcinajagcego

W celu wymiany noza rozcinajgcego nalezy odkrecic sruby ostony gérnej oraz
dolnej i je zdja¢ (rys.6) a nastepnie zdecydowanym ruchem pociggnaé rurke
powietrzng w kierunku wskazywanym przez strzatke na rys.7. Wyciggniety element
uzbrojony jest w néz tnacy, ktéry nalezy odkreci¢ za pomoca klucza imbusowego
dotaczonego do zestawu krecac zgodnie ze wskazéwkami zegara (rys.8).

SN

—

A% \
WY ) =N\
111 Odkrec sruby i zdejmij

// | ostone gorng i dolna. |

Pociagnij rurke
powietrzng
w pokazanym
kierunku

@

Rys. 7. Wymiana noza rozcinajacego - krok 2.



Zgodnie ze wskazdwkami
zegara aby dokreci¢ ostrze

Krec¢ przeciwnie do wskazowek
zegara aby dokreci¢ ostrze

Weciecie na néz

Rys. 8. Wymiana noza rozcinajacego - krok 3.

Po wymianie ostrza nalezy posktadac elementy urzadzenia w odwrotnej kolejnosci.

4.3 Wymiana paska teflonowego

W celu wymiany paska teflonowego nalezy odkrecié¢ sruby ostony gérnej oraz
dolnej i je zdja¢ (rys.9) a nastepnie w gornej i dolnej czesci modutu zlokalizowac
i otworzy¢ dociski widoczne na rys.10. Spowoduje to oddalenie sie dwéch czesci
modutu od siebie dajac przestrzen do wykonania wymiany paska teflonowego.
Naciskajac i przytrzymujac modut z lewej strony w sposéb przedstawiony na rysunku
spowodujemy zluzowanie sie paska i umozliwienie jego zdjecia. W taki sam sposob
nalezy zatozy¢ nowy pasek. Wymiana ta przebiega w identyczny sposéb zaréwno dla
goérnego jak i dolnego modutu paska teflonowego.
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Odkrec $ruby i zdejmij

ostone gorna i dolng

Rys. 9. Wymiana paska teflonowego - krok 1.

Pasek teflonowy :
Otworz gorny docisk 3 ,
% % pociagajac w gore \
o = ; =
=0

i a2k,

d
=S

Sciqgnij pasek teflonowy

naciskajac na modut zgodnie

z kierunkiem strzatki. W ten
sam sposdb zat6z nowy

i zamknij oba dociski

Otworz dolny
docisk pociagajac
w dét

e ~

Rys. 10. Wymiana paska teflonowego - krok 2.
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4.4 Wymiana klejonego paska teflonowego

W celu wymiany klejonego paska teflonowego nalezy przeprowadzié¢
wszystkie czynnosci zgodnie z punktem 4.3 Wymiana paska teflonowego do
momentu $ciggniecia paska teflonowego z jego modutu. Nastepnie, odkrecié nalezy
mocowanie modutu paskowego (rys.11). Uwaga! Podczas odkrecania mocowania
nalezy zwrdcic¢ szczegdlng uwage na sprezyne ktéra mocowanie to trzyma - istnieje
mozliwoé¢ jej wyskoczenia. Po odkreceniu mocowania, nalezy delikatnie odsunac
modut od urzadzenia w sposéb przedstawiony narys.12., i powoli, odklejajgc kawatek
po kawatku nakleja¢ klejony pasek teflonowy na modut, w miejsce starego. Przy
czynnosci tej mozna wspomagaé sie narzedziami tylko i wytacznie nierysujacymi
powierzchni oraz bezpiecznymidla urzadzenia.

Wyijmij pasek oraz
mocowanie

Rys. 11. Wymiana klejonego paska teflonowego - krok 1.
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3. Odklejajac folie z klejonego paska
teflonowego nie réb tego na raz.

Odklejaj kawatek po kawatki - jednoczesnie

przyklejajac pasek do modutu.

&)
1. Okre¢ modut paskowy zwracajac
uwage na sprezyne, ktéra moze
wyskoczy¢ &3
o T
2. Odegnij delikatnie modut
paskowy w celu utatwienia @

naklejenia paska w sposéb
przedstawiony na ilustracji i
rozpocznij jego wymiang

Rys. 12. Wymiana paska teflonowego - krok 3.

5. ROZSZERZENIA | DODATKI

W celu uzyskania blizszych informacji dotyczacych rozszerzen i dodatkéw
do urzadzenia Politan Air Protect System prosze skontaktowac sie z Paristwa doradca
handlowym lub producentem.
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Politan Sp. z 0.0. S.K.A. | 44-200 Rybnik, ul. 3 Maja 30 Air Protect www.airprotectsystem.com
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